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基于 ASP. NET的选煤厂生产管理系统设计
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  摘要:根据选煤厂的业务流程, 提出了一种基于 ASP. NET 技术、VB 2005编程语言以及 SQ L Server

2005数据库技术的选煤厂生产管理系统的设计方案, 主要介绍了该系统功能模块以及用户界面的实现方

法。该系统采用 B/ S架构,包括用户登录、仓库管理、安全管理、精细化管理、系统维护等功能模块, 界面友

好,易于操作和维护。

关键词: 选煤厂; 生产管理系统; 仓库管理; ASP. NET; SQL Server; B/ S

  中图分类号: TD311. 1    文献标识码: B

Design of Production Management Syst em of Coal Preparat ion Plant Based on ASP. NET

LI Cheng-x i
1
,  LI Jian-yong

2
,  FENG H a-i bing

2
,  LIU Q iao-qiao

2

( 1. Ordos State Sour ce M ining Development Co. , L td. , Erdos 010300, China.

2. School of Information and Elect rical Eng ineering of CUMT. , Xuzhou 221116, China)

  Abstract: T he paper put forw ard a design scheme of product ion management system of coal preparat ion

plant based on ASP. NET , VB 2005 prog ramming language and SQL Server 2005 database according to

business f low o f coal preparat ion plant and mainly int roduced implementat ion methods o f function modules

and user interfaces of the system. The system uses B/ S st ructure and includes function modules o f user

log in, stor ehouse management , safety management , met iculous management and system maintenance w ith

f riendly interface and easy operat ion and maintenance.
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0  引言

现代选煤厂由于要提高各个部门的工作效率以

及协调各部门的工作, 有必要建立一个信息管理系

统作为各部门信息交换的平台。笔者采用 ASP.



NET 技术[ 1] 、VB 2005编程语言以及 SQL Ser ver

2005数据库技术
[ 2]
,开发了一套选煤厂生产管理系

统。该系统基于 B/ S架构,将选煤厂各生产环节的

数据统一在一个平台上, 可使选煤厂管理者通过

Internet 对生产数据进行录入、编辑、修改和删除

操作。

1  系统整体设计

1. 1  系统开发工具

选煤厂生产管理系统开发平台选用 ASP.

NET。ASP. NET 是基于通用语言的编译运行程

序,具有强大性和适应性。通用语言的基本库、消息

机制、数据接口的处理都能无缝整合到 ASP. NET

的Web应用中。ASP. NET 支持多种语言开发,如

C# 、VB、Jscript、C+ + 、F+ + [ 1] 等。其中 VB 和

C# 是比较常用的语言。由于 VB 编程具有良好的

编程环境,故本系统采用 VB 2005作为编程语言。

该系统采用 B/ S 体系结构, 后台数据库采用

SQL Server 2005[ 2] ,实现对生产数据的录入、编辑、

修改和删除功能。

1. 2  系统业务流程

设计的选煤厂生产管理系统业务流程如图 1所

示。该系统包括用户登录、仓库管理、精细化管理、

安全管理、系统维护这 5个管理模块。进入系统后,

管理员依据权限选择进入相应的管理界面,系统后

台有基于统一数据库的数据来源, 管理者也可以通

过不同的管理界面来更新数据。

图 1  选煤厂生产管理系统业务流程

  受篇幅限制, 下面以仓库管理子模块为例, 介绍

系统管理模块的实现方法。

1. 3  仓库管理模块
仓库管理模块的功能结构如图 2所示。只有超

级用户( admin)和仓库管理员( ck)对该模块有编辑

功能,一般的访客进入该模块后只能浏览相关的网

页,查看信息
[ 3]
。在该模块中,首先要登记目前的库

存情况, 进入库存登记页面后输入仓库库存信息,点

击/确定0按钮将库存记录写入数据库。该模块还能
够对库存量较低的物资给出报警信息, 实现方法是

设定报警界限值,当库存量低于该界限值时就在库

存状态中用红色显示, 以示报警。收发登记是常用

的功能,主要记录进出仓库物资的相关信息(名称、

型号、数量等)。该模块还可查询某一时间段内任意

物资的收发情况。返回首页即返回到相应模块的

首页。

图 2  仓库管理模块的功能构成

2  系统数据库设计

2. 1  仓库物资表

仓库物资表用于记录进出仓库物资的详细信

息,包括序号、进库日期、物资类别、物资名称、型号、

数量、单价、金额等, 其字段说明如表 1所示[ 4] 。

表 1  仓库物资表字段说明

 列名 数据类型 是否允许空

xu hao nchar( 15) 否

ckdate datet ime 是

l eibie nchar( 30) 是

w uz imingch eng nchar( 30) 是

xinghao nchar( 10) 是

shuliang decimal( 10, 2) 是

danw ei nchar( 10) 是

danjia decimal( 18, 2) 是

jin _e decimal( 18, 2) 是

shouhuo decimal( 18, 0) 是

f ahuo decimal( 18, 2) 是

kucun decimal( 18, 2) 是

b eizhu text 是

2. 2  数据库操作通用模块

考虑到选煤厂生产管理系统的数据库会被频繁

操作, 因此, 开发了一个操作数据库的通用类模

块[ 5]。该模块基于 ADO. NET 数据库对象访问模

型,建立一个 DB Operat ion类,用于连接数据库, 并

对数据进行查询、插入、更新和删除操作。建立 DB

Operation 类的目的是提供一个通用的数据库访问

模块代码, 以便在后续设计中可以直接移植该类的

代码
[ 6-8]
。该模块程序流程如图 3所示。

  系统采用SQL Server 2005 设计数据库[ 9] , 因

此 , 建立数据库操作通用模块是用于连接 SQL
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图 3  数据库操作通用模块程序流程

Server数据库的。首先建立一个连接对象, 用于后

面的处理,然后对传入的 SQL 语句进行分析判断。

如果执行的是 U pdate、Insert、Delete 命令, 则直接

使用 Connect ion对象的 Execute 方法执行;如果执

行的是 Select 命令, 则使用 Connect ion 对象的

Execute方法执行, 并且返回一个数据库表。在完

成数据库操作后, 应及时关闭数据库连接, 以节省计

算机内存资源。在设计程序代码时, 对数据库操作

过程中可能发生的异常或错误进行了捕获。

3  系统具体实现

3. 1  主要功能模块

( 1) 用户登录界面

用户登录界面主要包括常规的用户名、密码和

验证码, 能够实现管理员的正常登录, 只有通过验证

的管理员才能进入后台管理数据库。

( 2) 系统主界面

系统主界面主要显示首页、仓库管理、安全管

理、精细化管理、系统维护、密码修改等功能选择按

钮,点击相应功能按钮即可获得相应的管理权限。

3. 2  仓库管理模块的实现

( 1) 仓库管理模块主界面

仓库管理模块主界面包括库存登记、库存状态、

收发登记、收发查询和返回首页这 5个菜单项[ 10] 。

( 2) 库存登记界面

单击仓库管理模块主界面中的库存登记项即可

进入库存登记界面,如图 4所示。

在库存登记界面中输入物资名称、类别、型号规

格、数量、单价、单位、报警界线及备注信息后,单击

图 4  库存登记界面

/确定0按钮, 即可在 Gr id View 控件里显示出刚刚

录入的库存信息。

  ( 3) 库存状态界面

  单击仓库管理模块主界面中的库存状态项即可

进入库存状态界面, 如图 5所示。

图 5  库存状态界面

  在库存状态界面中可查看类型、物资名称、型

号、数量、单位、单价、报警界线、备注等信息, 管理者

可以从界面上观察各种物资的状态量, 为后面的各

种调度提供参照。

  ( 4) 收发登记界面

单击仓库管理模块中的收发登记项即可进入收

发登记界面,如图 6所示。

图 6  收发登记界面
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  在收发登记界面中可实现货物的收发登记, 并

可通过 Internet进行数据录入、编辑、修改和删除的

操作,实时更新后台数据库。

4  结语

设计的基于 ASP. NET 的选煤厂生产管理系

统可通过网络对数据进行录入、编辑、修改、删除操

作,客户端只需一台浏览器即可访问数据, 且界面友

好,易于操作,具有优良的可维护性。该系统对后期

的实际开发具有一定的参考价值, 同时也有一定的

使用价值,并且可以在实际利用中不断完善和加强

该系统的功能,以满足各种选煤厂的实际应用需求。
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  摘要:针对王庄煤矿胶带输送机系统存在胶带输送机无煤空转的问题,提出了一种井下胶带输送机自适

应控制系统的设计方案。该系统由 PLC采集本级和前级胶带输送机 4台驱动电动机的负载电流信号,经控

制软件处理, 动态预测出胶带输送机的负荷大小,然后根据负荷大小输出控制频率信号,控制变频器以相应

的频率驱动胶带输送机,使胶带输送机以最佳速度运行。试验结果表明,该系统明显减少了胶带输送机的空

载损耗, 节省了电能。

关键词: 矿井; 胶带输送机; 自适应控制; PLC; 变频器
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