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通风安全仪表计算机管理系统的设计

孙杰
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  摘要:针对目前矿井通风安全仪表因采用人工收发和人工报表记录方式而易出现仪表误领、丢失和记录

不准确等问题,提出了一种通风安全仪表计算机管理系统的设计方案。该系统基于条码自动识别技术和计

算机网络技术,实现了煤矿通风安全仪表的计算机管理。实际运行结果表明,该系统运行稳定、性能可靠、数

据准确。
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Design of Comput er M anagement System of Safet y Inst rument s for Ventilation

SU N Jie

( Vent ilat io n Department of M ining Branch o f Kailuan ( Group) Co. , L td. , T angshan 063018, China)

  Abstract: In order to solve pro blems that safety inst ruments for m ine vent ilat io n are easily draw n o n by

error , m issed and reco rded inaccur ately caused by manual dispensat io n, w ithdr aw al and r ecord w ith form s

at present , the paper put forw ard a desig n schem e of com puter m anagement sy stem of safety inst rum ents

for vent ilation. T he system uses technolo gies of auto matic recog nit ion of barcode and computer netw ork to

realize computer m anagement of safety inst rum ents for mine v ent ilat ion. The actual running show ed that

the sy stem is stable in oper at ion, r eliable in perform ance and co rrect in data.
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0  引言

矿井通风安全仪表包括便携式甲烷检测报警

仪、光学甲烷检测仪、发爆器、风表等。按照5煤矿安

全规程6及5A Q 1029 ) 2007 煤矿安全监控系统及

检测仪器使用管理规范6的有关规定,煤矿矿长、矿

技术负责人、爆破工、采掘区队长、通风区队长、工程

技术人员、班长、流动电钳工、安全监测工下井时,必

须携带便携式甲烷检测报警仪; 瓦斯检查工下井时

必须携带便携式甲烷检测报警仪和光学甲烷检测

仪。因此,科学、规范地管理好通风安全仪表是煤矿

安全生产的基础保证。

开滦(集团)有限责任公司目前使用的便携式甲

烷检测报警仪有 6 000 余台, 光学甲烷检测仪有

1 400余台,发爆器、风表数百台。各矿每天的领用

人员有数百人甚至千余人, 此前一直采用人工凭牌

发放、手工登记台帐的管理方式, 每天交接班时, 发

放、回收仪表时间集中,仪表收发窗口常出现领用人

员拥挤、等候现象, 仪表误领或丢失现象时有发生;

采用人工报表记录方式, 容易出现人为失误, 导致收

发记录、台帐数据不准确、无法核查等现象。

鉴此,笔者提出一种通风安全仪表计算机管理

系统。该系统以计算机条码识别技术为核心, 通过

条码数据采集器搜集仪表领用人员和仪表的信息,

实现仪表收发的计算机管理; 同时采用计算机网络

技术, 构建了基于客户/服务器模式的网络管理系

统,实现了仪表与领用人员信息的录入和修改、多种

方式的查询以及综合管理等功能。



1  条码识别技术

在信息输入技术中,条码识别是一种经济实用

的自动识别技术。条码是将线条与空白按照一定的

编码规则组合起来的符号, 用以代表一定的字母、数

字等资料。其结构如图 1所示。

图 1  条码结构

  在进行识别时,用条码数据采集器(如条码枪)

扫描,得到一组反射光信号。该信号经光电转换后

变为一组与线条、空白相对应的电子信号, 经解码后

还原为相应的字母、数字,再传入计算机。条码识别

技术作为一种图形识别技术, 与其它识别技术相比

具有以下特点:

( 1) 信息采集速度快。普通计算机键盘录入速

度是 200字符/ m in,而利用条码扫描的录入速度可

达键盘录入的 20倍。

( 2) 可靠性高。据统计,键盘录入数据的误码

率为三百分之一, 利用光学字符识别技术的误码率

约为万分之一,而采用条码扫描录入方式的误码率

仅为百万分之一, 首读率可达 98%以上。

( 3) 采集信息量大。利用条码扫描, 依次可以

采集几十位字符的信息,而且可以通过选择不同码

制的条码增加字符密度,使采集的信息量成倍增加。

( 4) 使用灵活。条码符号作为一种识别手段,

可以单独使用,也可以和有关设备组成识别系统实

现自动化识别。同时, 在没有自动识别设备时, 也可

以实现人工键盘输入。

( 5) 设备结构简单、成本低。条码识别设备结

构简单, 容易操作,无需专门训练。与其它自动化技

术相比, 推广应用条码技术所需费用较低。

2  系统硬件设计

2. 1  系统结构组成

通风安全仪表计算机管理系统采用计算机自动

识别技术,发放仪表时,仪表发放人员通过与计算机

相连的条码枪收集仪表领用人和仪表的信息, 自动

建立仪表领用记录; 交还仪表时,通过条码枪收集仪

表回收信息, 自动建立回收记录。系统结构如图 2

所示。

图 2 通风安全仪表计算机管理系统结构

  图2中, 计算机A、计算机B分别安装在两个仪

表收发窗口,均可独立完成收、发操作。条码枪 A1、

A2分别用于窗口 1的仪表发放和回收,条码枪 B1、

B2分别用于窗口 2的仪表发放和回收。计算机 C

为服务器, 用于存储仪表台帐、仪表收发记录和仪表

支领人员的相关信息。计算机 A、计算机 B均可实

现仪表的收发管理以及相关的查询功能, 有权限的

管理人员可使用计算机 C进行仪表台帐、仪表领用

人员、收发人员、密码管理等相关信息的录入、修改、

查询等操作,并可进行数据备份。

2. 2  条码枪

条码枪作为光学、机械、电子、软件应用等技术

紧密结合的高科技产品, 已成为继键盘和鼠标之后

的第三代电脑输入设备,并得到了广泛应用。本系

统采用条码枪来识别仪表领用卡和仪表上的条码信

息。为区别仪表的去向(发放或回收) , 系统设置了

发放条码枪和回收条码枪。

发放条码枪在使用前不需设置, 直接插入 U SB

口即可使用,其扫出的条码值与仪表领用卡条码或

仪表条码相同。扫描的结果正确与否可通过系统程

序验证。

回收条码枪接入 U SB口后需要进行设置,其步

骤: ( 1) 扫复位条码; ( 2) 扫前缀字母 S 的条码;

( 3) 扫前缀字母 H 的条码; ( 4) 在系统程序中验证。

例如仪表条码为 LA1000, 回收条码枪扫入的条码

值应为 SH LA1000。

2. 3  条码的设置

本系统在每台仪表上安装标识仪表的条码, 该

条码采用特殊材质制作, 可在井下环境中长期使用。
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仪表领用卡作为领用人员的识别标志, 在卡上

贴有可辨别其身份的条码, 仪表领用卡具有耐磨、防

潮、防尘等特性,可长期使用。

3  系统软件设计

通风安全仪表计算机管理系统软件由收发操

作、领用人员管理、安全仪表管理和仪表收发信息查

询这 4个模块组成,如图 3所示。

图 3  安全仪表计算机管理系统软件组成

  收发操作模块功能: ( 1) 仪表发放。发放仪表

时,收发人员通过与计算机相连的条码枪分别扫描

仪表领用卡和待发放仪表上的条码信息, 建立仪表

领用记录,包括领用仪表人员姓名、工作单位、发放

时间、仪表编号、仪表发放人姓名等。( 2) 仪表回

收。回收仪表时, 收发人员只需通过条码枪扫描被

回收仪表上的条码信息,即可建立仪表回收记录,包

括领用仪表人员姓名、工作单位、仪表编号、交回时

间、仪表回收人姓名等。( 3) 收发记录报表打印。

可将仪表收发记录以报表形式打印输出。

领用人员管理模块功能: ( 1) 领用人员添加,即

录入仪表领用人员的信息, 包括人员条码、人员姓

名、单位、工种、工号、职务等内容。( 2) 人员信息维

护。可对仪表领用人员和仪表收发人员的信息进行

修改和删除。( 3) 人员信息查询。可根据人员条

码、人员姓名、单位、工种、工号等信息进行分类查

询。( 4) 人员信息统计和报表打印。可将仪表领用

人员和仪表收发人员的信息按需要的格式打印

输出。

安全仪表管理模块功能: ( 1) 安全仪表添加。

可录入安全仪表台账的各种信息,包括仪表条码、序

号、计量器具编号、检定证书编号、仪表名称、仪表型

号、规格、精度等级、制造厂或国别、出厂日期、购进

日期、检定日期、使用部门、检定周期、有效期、仪表

状况等。还可录入强制检定信息, 即按照出厂编号、

仪表条码输入已进行强检的仪表的强检日期。

( 2) 仪表信息维护。可按仪表条码、计量器具编号、

仪表出厂编号选择相应的仪表, 修改或删除其台帐

信息。还可修改仪表状况(在用、维修、报废、丢失) ,

以便进行统计和报表处理。( 3) 仪表信息查询。包

括仪表查询(可按仪表序号、仪表条码查询对应的仪

表台帐信息)、强制检定查询(可提示下一个月应该

进行强制检定的所有仪表的序号、条码、型号、有效

期等信息)、统计功能(统计在用仪表台数、维修台

数、报废台数,并可打印报表)。

仪表收发信息查询模块功能: ( 1) 人员领用情

况查询。按姓名或工号查询个人领用仪表情况(包

括个人领用过的所有仪表的编号、条码、领用时间、

交回时间等)。若出现仪表领用人员故意多支领仪

表情况,系统会出现相应提示。( 2) 仪表使用情况

查询。可按仪表类型查询领用情况,选择要查询的

仪表类型后,点击/查询0即可显示该类仪表的本班
领用信息及该类仪表本班发放的台数。还可进行综

合查询,即按仪表条码、领用人条码、领用人工号、领

用人姓名、仪表编号之一进行查询(可查询出领用人

条码、领用人工号、工作单位、领用人姓名、仪表编

号、仪表条码、发放人姓名、发放时间、回收人姓名、

回收时间等)。( 3) 当班仪表发放查询。可全部或

按部门查询本班仪表发放情况, 选择相应的部门即

可显示出本班该部门各种仪表的发放台数, 并在表

格中显示其具体领用情况(包括支领人员姓名、人员

条码、工号、单位、发放时间、仪表名称、仪表序号)。

( 4) 未回收仪表查询。可全部或按部门或按班次查

询所有尚未回收仪表情况(包括支领人员姓名、人员

条码、工号、单位、发放时间、仪表名称、仪表序号)。

另外, 该系统还具有报表打印功能, 可按照用户

要求的报表格式打印仪表台帐、收发记录、仪表领用

人员台帐等。

4  结语

介绍的通风安全仪表计算机管理系统已于

2009年 8月在开滦(集团)有限责任公司下属 5 个

矿投入使用,至今系统运行稳定、性能可靠、数据准

确,大大提高了通风安全仪表的收发速度,得到了现

场操作人员和管理人员的认可, 提高了煤矿安全仪

表的科学管理水平。下一步将推广其使用范围。
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基于 ASP. NET的选煤厂生产管理系统设计
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  摘要:根据选煤厂的业务流程, 提出了一种基于 ASP. NET 技术、VB 2005编程语言以及 SQ L Server

2005数据库技术的选煤厂生产管理系统的设计方案, 主要介绍了该系统功能模块以及用户界面的实现方

法。该系统采用 B/ S架构,包括用户登录、仓库管理、安全管理、精细化管理、系统维护等功能模块, 界面友

好,易于操作和维护。
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  Abstract: T he paper put forw ard a design scheme of pro duct ion manag em ent system of coal preparat io n

plant based on ASP. NET , VB 2005 prog ramming lang uage and SQL Server 2005 database according to

business f low o f coal preparat io n plant and mainly int roduced implementat io n m ethods o f function m odules

and user interfaces of the system. The system uses B/ S st ructure and includes function m odules o f user

log in, stor ehouse management , safety management , m et iculous manag em ent and system maintenance w ith

f riendly interface and easy o perat io n and maintenance.

Key words: coal preparat ion plant , pr oduct ion management system, sto rehouse manag em ent , ASP.

NET , SQL Server, B/ S
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0  引言

现代选煤厂由于要提高各个部门的工作效率以

及协调各部门的工作, 有必要建立一个信息管理系

统作为各部门信息交换的平台。笔者采用 ASP.


