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液压收放带装置在钢丝绳芯胶带敷设与
回收中的应用

李居鹏, � 张宏奎, � 贺如意, � 郭耀文

(华亭煤业集团新柏煤矿公司,甘肃 崇信 � 744201)

� � 摘要:针对慢速绞车交替放带存在工作难度大、所需人力及物力较大、安全系数不高等问题,设计了一套

液压收放带装置,详细介绍了该装置的结构组成、工作原理及其在新柏煤矿三采区大倾角上运胶带机上的应

用情况。该装置提高了钢丝绳芯胶带敷设和回收的安全可靠性, 大大提高了工作效率和减轻了作业人员的

劳动强度。
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Application of H ydraulic Draw ing Device of Belt in

Laying and Retract ion of Steel Belt

LI Ju�peng, � ZHANG H ong�kui, � HE Ru�yi, � GUO Yao�wen

( Xinbai Coal Mine of Huat ing Coal Group, Chongx in 744201, China)

� � Abstract: In view o f problems of dif ficult w or k, more man and material resources required and no high

safety facto r, the paper designed a hydraulic dr aw ing device o f belt, and int roduced the composit ion and

w orking principle of the device. It also intr oduced the applicat ion o f the device in upw ard belt conveyo r

w ith high inclinat ion�ang le in No. 3 mining area o f Xinbai Coal M ine. The device improves safety and

reliability of lay ing and ret ract ion of steel belt, enhances w o rking ef f iciency and lightens labor intensity of

operat ion personnel.

Key words: coal mine, high inclinat ion�angle belt conveyor, hydraulic draw ing device of belt, belt

w inding, clamp ho lder

收稿日期: 2010- 07- 15

作者简介:李居鹏 ( 1976- ) , 男, 甘肃崇信人, 工程师, 毕业于

西安科技大学,现主要从事煤矿机电管理工作。E�m ail: x bhry @

126. com

0 � 引言

新柏煤矿公司是年生产能力为 120万 t的现代

化矿井,实现了采煤机械化、运输胶带化。矿井三采

区胶带下山于 2007 年安装 1 台 DT C100/ 50/ 2 �

450S 型上运带式输送机, 带速为 2. 5 m / s, 倾角为

20 ,输送能力为500 t / h,设计长度为929 m(目前安

装 510 m) , 使用 ST / S3150钢丝绳芯阻燃输送带,

带宽为 1 000 mm, 每米重41 kg。随着采面的延伸,

该胶带机共需 4次延伸, 2009 年 5月进行了第一次

延伸。由于井下工作环境差,选择在机头向下放带,

施工地点空间小, 仅有 20 m 左右, 利用 2 台 JM -

28型慢速绞车进行交替放带, 工作难度大, 所需人

力及物力较大,而且安全系数不高。为解决该问题,

笔者设计了一套液压收放带装置, 为三采区上运胶

带机安装过程中安全、高效地进行胶带回收和敷设

提供了有力的保障。

1 � 液压收放带装置结构

液压收放带装置由胶带缠绕装置和胶带夹持器

组成。胶带缠绕装置利用液压油缸的伸缩来夹紧胶

带带头,链轮传动进行卷带,实现了回收钢丝绳胶带

卷带机械化。该装置由左右机架、底部联接架、锯齿

形夹持件、传动链轮、传动链、驱动部(减速机、电动

机)提升液压缸组成, 如图 1所示。



1- 左机架; 2- 右机架; 3- 底部联接架; 4- 锯齿形夹持件;

5- 传动链轮; 6- 传动链; 7- 驱动部; 8- 液压缸

图 1� 胶带缠绕装置组成

� � 胶带夹持器利用液压传动原理 [ 1] , 采用油缸的

伸缩来夹紧胶带,防止钢丝绳芯胶带在大倾角巷道

中敷设与回收中下滑, 避免发生不安全事故。胶带

夹持器由机架、上下夹持件、升降液压缸、过渡轮、固

定槽、限位槽、定位销组成,如图 2所示。

1- 机架; 2- 上夹持件; 3- 下夹持件; 4- 钢丝绳过渡轮; 5- 固定槽;

6- 限位槽; 7- 升降液压缸; 8- 定位销

图 2 � 胶带夹持器组成

2 � 工作原理

液压收放带装置动力部分利用给煤机驱动总

成,通过传动链条传递动力,实现夹带与缠带 [ 2]。胶

带回撤时,先用 2台慢速绞车交替将胶带上拉一段

距离(约 100 m )后, 将胶带头穿过锯齿形夹持件夹

持牢固后,按下启动按钮, 驱动电动机得电, 通过传

动链将动力传递给机体链轮, 从而带动锯齿形夹持

件做圆周运动, 以达到缠带的目的。

胶带回收及敷设时, 将胶带的一头穿过上下夹

�

持件中间,开启乳化泵使其液压缸向下移动,通过液

压缸推动上夹持件(下夹持件与机体联接, 固定不

动)向下移动将胶带夹持牢靠,确保胶带回收及敷设

时的安全。

3 � 应用效果

3. 1 � 运行安全、效率高
在三采区上运胶带机胶带回收及敷设中使用该

液压收放带装置, 比原计划提前 2 d完成胶带回收

工作,提前 4 d完成胶带敷设硫化工作。原计划回

收和敷设胶带每班需要 90人, 利用人力配合 2台

28T 慢速绞车进行旧胶带回收和新胶带敷设,而且

无法缠带,工作难度大。使用该液压收放带装置只

需17人,在使用过程中, 该装置夹持胶带效果好,夹

持牢固,在胶带回收和敷设中没有出现胶带滑移现

象,回收、缠带、敷设胶带速度快,大大提高了作业现

场胶带回收及敷设的安全和作业人员的安全系数。

使用效果良好,便于操作,大大提高了工作效率和减

轻了作业人员的劳动强度。节省人力 73人/班, 节

约人工费 13. 14万元,该装置总造价为 3 440元,节

约胶带机安装过程中胶带敷设的零配件材料费用

8万多元,并为公司提前 4 d投产奠定了基础。按公

司每天产煤量平均为 4 000 t , 按 320元/ t 计算, 创

造效益达 512万元。

3. 2 � 装置操作简单、维护方便
选用液压元件, 机械传动方式,运行结构紧凑,

操作只需按动相应的按钮和操作手柄即可、简单方

便。维护时只需要检查液压系统,故障率低。

4 � 结语

液压收放带装置实现了在大倾角胶带机安装过

程中使用液压夹带和缠带装置回收及敷设胶带的功

能,改变了原人力配合绞车的现状,不仅提高了矿井

技术水平,而且为矿井安全安装胶带提供了有力的

保障,还大大降低了作业人员的劳动强度。该装置

在施工空间小、劳动强度大的煤矿井下大倾角胶带

机安装中有很好的应用前景。
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